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Наименование циклов, дисциплин, 
профессиональных модулей, МДК, практик
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 2 26 27

0 .0 0 Общеобразовательный цикл
5 16 2196 0 2196 2088 0 0 0 0 30 30 48 0 0 0 0 554 0 18 16 24 536

О У Д 0 1  01 р усски й  язы к
2 138 0 138 124 6 8 68 6 8 56

О У Д .0 1 .0 2 Л и те р а ту р а
2 ,4 186 0 186 182 0 4 0 34 2 42

О У Д .0 2 И но стран н ы й  язы к 2 ,4 174 0 174 170 0 4 0 51 2 60
О У Д п О З М а те м а ти к а 2 ,4 3 00 0 3 00 2 72 12 16 68 6 8 60
О У Д .0 4 И стория 2 ,4 186 0 186 182 0 4 0 34 2 40
О У Д .0 5 Ф и зи ч е с к а я  к у л ь ту р а 2 ,4 174 0 174 170 0 4 0 51 2 60
О У Д .0 6 О сн о в ы  б е зо п асн о сти  ж и з н е д е я те л ь н о сти

2 80 0 80 78 0 2 0 34 2 44

О У Д .1 8 А с тр о н о м и я 4 80 0 80 78 0 2 0
О У Д п .0 7 И нф о рм атика 2 ,4 235 0 235 231 4 82 2 40
О У Д п  08 Ф и зи к а 2 ,4 4 п р 373 0 373 3 37 12 24 47 6 8 47
О У Д  10 Ро дная л и те р а ту р а 2 ,4 172 0 172 168 0 4 0 34 2 42
У Д  01 С о ц и о л о ги я  л и ч н о с ти 4 98 0 98 96 0 2 0 51 2 45
У Д  02 Ф и н ан с о ва я  гр а м о тн о сть

Общепрофессиональный цикл 1 8 596 76 520 496 222 280 2 16 6 12 2 58 10 2 48
О П Д .0 1 Г е х н и ч е с к и е  и з м е р е н и и 2 6 0 1 0 50 48 24 24 2 1 0 2 48
О П Д .0 2 Т е х н и ч е с к а я  гр а ф и к а 1 72 12 60 58 12 46 2 12 2 58
опд.оз Б е зо п а с н о с ть  ж и з н е д е я те л ь н о сти 4 46 8 38 36 36 6 2
О П Д 0 4 Ф и зи ч е с к а я  к у л ь ту р а 6 52 10 42 40 14 26 2
О П Д .0 5 Технический иностранный язык 6 44 2 42 40 28 12 2

ОПД.06 Основы материаловедения 3 56 14 42 34 28 6 2 6
О П Д .0 7 Коммуникат иены й практ и кум 5 40 4 36 34 4 30 2
ОПД.08 Разработ ка управляющих программ для 

станков с  программным управлением 5 98 8 90 88 28 60 2

ОПД.09 Программирование в системе M astercam 6 128 8 120 118 48 70 2

ПО 00 Профессиональный цикл 6 9 1564 64 1464 14 310 152 6 6 18 16 2 6 108 78

ПМ.01 Изготовление изделий на токарных 
станках по стадиям технологического 
процесса в соответствии с требованиями 
охраны труда и экологической 
безопасности

4
186+12

198
34 152 142 100 42 2 2 6 16 2 6 108 78

М Д К 0 1  01 Т е х н о л о ги я  о б р аб о тки  на  т о к а р н ы х  с та н к а х 2 4 186 34 152 142 2 2 6 16 2 6 78

У П  01 У  чебная п р а к ти к а 3 180 180 178 180 2 108

П П 0 1 П р о и зв о д ств е н н а я  п р а к ти к а 4 144 144 142 144 2

ПМ.04 Изготовление изделий на токарно­
револьверных станках по стадиям 
технологического процесса в соответствии 
с требованиями охраны груда и 
экологической безопасности

6
152+12

164
12 140 130 90 40 2 2 6

М Д К 0 4  ,01 Т е х н о л о г и я  о бр аб о тки  на то ка р н о ­
ре в о л ьв е р н ы х с та н к а х 6 5 152 12 140 130 2 2 6

У П .04 У ч е б н а я  п р а кти ка 5 144 144 142 144

П П .0 4 П р о и зв о д ств е н н а я  п р а к ти к а 5 144 144 142 144

ПМ.05 Изготовление различных изделий на 
токарных станках с числовым 
программным управлением по стадиям 
технологического процесса в соответствии 
с требованиями охраны труда и 
экологической безопасности

6
218+12

230
18 200 190 120 70 2 2 6

М Д К .0 5 .0 1 Т е х н о л о ги я  о браб о тки  на  с та н к а х  с 
п р о гр ам м н ы м  упр а в ле н и е м 6 5 2 18 18 2 00 190 2 2 6

У П .05 У ч е б н а я  п р а кти ка 6 144 144 144

П П .0 5 П р о и зв о д ств е н н а я  п р а к ти к а 6 2 16 2 16 216

Государственная итоговая аттестация (ДЭ)

Всего 12 33 4428 140 4180 4018 38 52 72 12 2 598 26 20 16 30 108 664

6 12 864

ГИА00 Гусу дарственная итоговая аттестация (ДЭ)
д и с ц и п л и н  и М Д К 5 98 664

Государственная итоговая аттестация : у ч е б н о й  п р а кти ки 108

В ы п у с кн а я  к в а л и ф и к а ц и о н н а я  р а б о та  в в и д е д е м о н с тр а ц и о н н о го  э к з а м е н а  

в в и д е  д е м о н с т р а ц и о н н о го  э к за м е н а В
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производственной
п р а кти ки

З ащ и та  в ы п у с кн о й  к в а л и ф и к а ц и о н н о й  р а б о ть

э к з а м е н о в  (в  т .  ч . 
э к з а м е н о в  

к в а л и ф и к а ц и о н н ы х )
30

д и ф ф е р е н ц и р о в а н н  
ы х за ч е то в

2 16

с 1 5 .0 6  д о 2 9 .0 6  (в се го 7 2  ч аса ) зачетов
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юграммным управлением

определение учебной нагрузки по курсам и семестрам (час. в семестр)

II курс III курс
3 ссм. 4 сем. 5 сем. 6 сем.

15 нед. + 2 VП 20 нед. + 4 нед. ПП 9нед +8нед. 12 нед. + 10 нед.
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28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51

0 0 0 0 4 3 6 0 1 2 1 4 2 4 0 5 6 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

45 2 61

45 2 14
60 6 8 84
45 2 63
45 2 14

30 2 48
36 2 73
96 6 16 147
34 2 58

1 4 2 б 3 4 8 2 3 6 1 4 4 1 5 8 1 8 6 1 6 2

8 2 36

2 1 8 8 2 22

18 2 2 22

14 2 6 34

4 2 34

8 2 88

8 2 118

6 2 7 2 2 8 1 2 4 1 4 2 3 6 2 0 8 1 2 4 1 0 4 4 1 2 1 9 6

6 72 2 8 1 2 2 1 4 2 3 6 + 1 2

6 28 12 2 36

2 70
2 142

1 0 2 5 4 2 2 6 + 1 2 7 6

10 2 54 2 2 6 76

2 142

2 142

1 0 2 7 0 8 2 6 + 1 2 1 2 0

10 2 70 8 2 6 120

2 142

2 214

7 2

20 2 2 6 7 0 5 1 2 2 0 1 2 2 2 2 4 1 4 2 6 4 4 3 4 1 2 2 8 4 2 8 2 2 8 4 1 0 36 3 5 6 3 5 8

6 12 864 612 792

72

512 6 4 4 282 3 5 8

70 142 1 4 2

1 4 2 142 2 1 4

6 2 4 3 6

2 22 12 10


